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WELDING SYSTEMS

FRONTPULL 8i KAYNAK PAKETI

icten kablolu robot tipleri icin

Uygulamalar : ABB « FANUC « KUKA « YASKAWA / MOTOMAN

Frontpull 8i Kaynak Paketinin icerigi: DCT glc Unitesi « Kaynak proses kontroloru -
Robot arayuizii - Tel stirme Unitesi - Tel kilavuzu - Hortum paketi - Kontrol kablosu -

Torc sistemi « Tor¢ boyunlari « Sarf malzemeleri

Dokiiman No: DOC-0183TR | Revizyon: sks1014.tr.3.a.ms




0 DCT guc Unitesi

e Kaynak proses kontroloru +
yazilim

e Robot arayuzi

e Frontpull 8i modulu
e Tel kilavuzu

@ Hortum paketi

0 Topraklama kablosu
e Kontrol kablosu

9 Frontpull 8i torc sistemi

@ Torc boyunlari/
Sarf malzemeleri

@ Gaz memeleri/
Rayba bicaklari

@ TCP olculeri/

Kontrol fiksturleri

Icten kablolu tiim endustriyel
robotlar icin.

Bu brosur SKS Kaynak Paketi, Frontpull 8i torc sistemi ve bu sisteme ait yedek parca-
sarf malzemeleri hakkinda tim bilgileri icerir. Kullanilan robot sistemi ve uygulanmak
istenen kaynak islemine gore farkli 6zelliklerde cesitli kaynak makinesi ekipmani ve torc
sistemleri mevcuttur.

Frontpull 8i Kaynak Paketi ABB, FANUC, KUKA ve YASKAWA/MOTOMAN gibi yaygin

butiin endistriyel robotlarda kullanilabilir.



SKS Frontpull 8i Kaynak Paketi asagida belirtilen kaynak prosesleri,

malzemeler ve glc araliklari icin tasarlanmistir:

Prosesler: MIG/MAG (GMAW), Darbeli Kaynak, MIG-Lehimleme,
microMIG/microMIG-cc

Tel Malzemeleri: Yiiksek alasimli celikler, diisiik alasimli celikler, aliiminyum ve bakir
alasimlari, nikel esasli malzemeler

Tel caplari: 0,8-1,6 mm

Maksimum giic: 420 A - %60 calisma cevrimi/ 40°C, hava sogutmali
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LSQ5 giic iinitesi

LSQ3 giic linitesi

OPSIiYONEL

Aksesuarlar: LSQ5 icin duvar askisi

Yer tasarrufu saglayan dizayn, temizlik ve bakimi

kolaylastirir.

DCT (Direct Control Technology) LSQ5 giic iinitesi

LSQ5 optimum ark enerjisini saglar. Farkli kaynak proseslerini mikemmel bir sekilde

uygulayabilir. inverter teknolojili konvansiyonel giic tinitelerinin aksine DCT’li LSQ5, kaynak

prosesinin ihtiyaclarina gére anahtarlama transistorlerini sabit bir saat frekansi olmadan

kontrol eder. Proses icin gereken enerji gecikme olmadan aninda saglanir.

Degisken ince ayar; merkezi bir islemci tarafindan gerceklestirilir. Merkezi islemci (CPU)

elde edilen verilere gore kaynak prosesini ve akim/voltaj degerlerini siirekli analiz ederek

gu¢ boliminin anahtarlama transistorlerini etkin sekilde yonetir. Bu sayede son derece

yliksek verimlilik ve distik 1s1 olusumu saglanir.

Glic Unitesi LSQS yalnizca iki tus ve 4 LED gostergesi ile yapilandirilabilir. Cihazin diinyanin

her yerinde kullanilabilmesi icin voltaj secimleri, giic tinitesinin gévdesi acilmadan

yapilandirilabilir.

DCT (Direct Control Technology) LSQ3 giic iinitesi

LSQ3 sasi, egzoz parcalari ve diger ince sac metal parcalari gibi 6zel kaynak islemleri icin,

yeterli glicti saglamaktadir.
LSQ3: 340 A, %60 calisma cevrimi, 3 x 400 V
LSQ3A: 340 A, %60 calisma cevrimi, 3 x 480 V

Gii¢ Uiniteleri

TANIM

PARCA NO.

LSQ5

77-1185-00

LSQ3

77-1184-00

LSQ3A

77-1184-10

LSQ5-CCC

77-1185-60

LSQ3-CCC

77-1184-40

Avantajlarn:

+ Konvensiyonel inverter teknolojisine kiyasla on kata kadar daha hizlidir. Bu miikemmel
kontrol kabiliyeti ve daha kisa tepki zamani saglar.
+ Kaynagin ozellikleri 5nemli 6lcude iyilestirilir. Yazilim donanimin yerini alir: Sistemde

kullanilan daha az sayida parca kesintisiz devam eden operasyonlarda dayanaklilig

artirir.

Teknik veriler:

TANIM LSQ5(-CcC) LSQ3(-ccC) LSQ3A

Performans 420A»A%60 calisma 340.A_A%60 calisma 340_A»‘%60 calisma
cevrimi / 40°C (400 A) cevrimi / 40°C cevrimi / 40°C

Prosesler MIG/MAG (GMAW), Darbeli Kaynak, MIG-Lehimleme

Agirlik 49 kg 37kg 37 kg

Primer gerilim 3 x 400 (480)V 3 x400V 3 x480V

Duvar montaji Evet (OPSIYONEL) Evet (entegre) Evet (entegre)

Uygunluk CE, CSA, UL (CCC) CE (CCO) CE

Olgiiler 450 x 400 x 540mm 450 x 330 x 540mm 450 x 330 x 540mm

Duvar montaji

TANIM

PARCA NO.

LSQ5 icin duvar askisi

77-1180-01

LSQ3 icin duvar askisi

entegre

LSQ3A icin duvar askisi

entegre




Dokunmatik ekran ile yenilikci kontrol konseptleri.

Q84r ve kompakt Q84s kontrolorleri ile dort adete kadar kaynak makinesi merkezi olarak
kontrol edilebilir.

Q84r ve Q84s kontrolorleri operasyonu cok daha kolaylastiran, yenilikci kullanim konsepti ve gelismis
gorlntileme teknolojisi saglayan dokunmatik ekranlarla donatilmistir Kontrolor ekrani Q8Tool4
yazilimiile ayni ekran goruintiisuine sahiptir. Bagimsiz kaynak proses kontrolorleri kart yuvalar seklinde
Q84r/s‘nin icinde yer almaktadir. Bu yeni kontrol konsepti dort kaynak proses kontrol kartina kadar
cikartilabilir. Her bir kart digerlerinden bagimsiz olarak bir kaynak makinasini kontrol eder. Q84r/s

kontrolorlerine alternatif olarak tek bir kaynak makinasi kontroli saglamak icin Q80 gelistirilmistir.

J 4

Ayni anda dért adete kadar kaynak

makinasini kontrol eder. | —




Q84r/s kaynak proses kontrol6rii

Universal Q84r ve Q84s kaynak proses kontrolorleri her bir kaynak islemi icin en uygun para-

metreleri hesaplar. Sadece malzeme, tel tipi, tel siirme hizi ve koruyucu gaz gibi temel bilgiler

sisteme girilmelidir. Q84r 10” boyutunda dokunmatik ekrana sahiptir. Q84s'nin ekrani ise 7”

boyutunda olup daha az yer kaplar.

Duvara montaj icin Q84s'nin ekrani 180° dondiiriilebilir.

« Prosesler / Ozellikler: MIG/MAG, (GMAW), |-Pulse, U-Pulse, KF-Pulse, Synchroweld, RWDE,
NWDE

« Program sayisi: 992 (x 4)

Genel fonksiyonlar: Olcim degerleri-alarm mesajlar gésterme/bellege kaydetme

+ Goriuntlleme fonksiyonlari: Kaynak akimi gésterimi, otomatik kompanzasyon, ark ve kontak

gosterimi, motor akimi, gaz ve sogutma suyu gosterimi

Eternet ile kolay network baglantisi: izlenebilirlik

Veri kanallari: RJ45-Eternet, SPW-Bus, SD-Kart yuvasi

+ Uzaktan denetim ve yonetim: Q8Tool, VNC-Client

Kaynak proses kontrolorleri:

TANIM PARCA NO. (Q84s) PARCA NO. (Q84r)
Q84r/s, tek kaynak kartli 77-7410-00 77-7310-00
Q84r/s, iki kaynak karth 77-7420-00 77-7320-00
Q84r/s, lic kaynak kartli 77-7430-00 77-7330-00
Q84r/s, dort kaynak karth 77-7440-00 77-7340-00

Q84r/s montaj kitleri
TANIM PARCA NO.

Q84r'nin LSQ5 glig nitesi Ustli montaj braketi 77-7240-01
Q84s'nin LSQ5 gii¢ lnitesi tistl montaj braketi 77-7240-06
Q84r'nin duvar montaj braketi 77-7240-02

- - Q84r'nin robot kabini montaj braketi 77-7240-05
e cm o o
j.h _-L ‘L_Ji Q84r/s yedek parca ve aksesuarlar
- x TANIM PARCA NO.
Q80 / Q84r/s dokunmatik ekran kalemi (yedek parca) 77-7240-03
Q84s kaynak proses kontrolérii Q84r/s acik uclu dis giic tinitesi baglanti kablosu, 5 m (opsiyonel) 77-3305-00
Q84r/s dis glic unitesi icin fis (yedek parca) 77-7240-96

Not:
Q84r/s kontrolorlerine dort adete kadar kaynak

Q80/Q84r/s kontrolorleri icin SD kart (yedek parca) 91-8-6
Q80 / Q84r/s kontroldr SD kartlari icin USB adaptori 91-8-1

makinasi karti baglanabilir.

Q80 kaynak proses kontrolorii

Q84r/s kaynak proses kontrolorlerine alternatif olarak Q80 kontroldri gelistirilmistir.
Q84r/s sistemleriyle ayni fonksiyon/6zelliklere sahip olup tek bir kaynak makinasi icin
tasarlanmistir. Universal Q80 ile kaynak prosesi icin gerekli parametre ve degerler en ideal
sekilde hesaplanir.

+ Prosesler/6zellikler/genel fonksiyonlar Q84r/s ile aynidir.

- Eternet ile kolay network baglantisi: izlenebilirlik

« Veri kanallari: RJ45-Eternet, SPW-Bus, SD-Kart yuvasi

+ Duvara montaj ozelligi

+ Uzaktan denetim ve yonetim: Q8Tool

Q80 kaynak proses kontrolorii nden goriiniisii

Kaynak proses kontrolorii:

TANIM PARCA NO.
Q80 77-7260-00

Q80 montaj kitleri
TANIM

PARCA NO.
Q80'nin LSQ5 glic linitesi stli montaj braketi 77-7240-06

Q80 yedek parcalari ve aksesuarlar
TANIM PARCA NO.
Q80 / Q84r/s dokunmatik ekran kalemi (yedek parca) 77-7240-03
Q80 / Q84r/s kontrolorleri icin SD kart (yedek parca) 91-8-6
Q80 / Q84r/s kontrolor SD kartlari icin USB adaptorii 91-8-1

Q80 kaynak proses kontroldrii arkadan goriiniisii




ALTERNATIF

Q6pw ve Q4 kaynak proses kontrolorleri

Lokal yonetim icin miikemmel ¢c6ziim — Q6pw ve Q4 kontrolorleri Q80'in tiim temel
fonksiyonlarini saglar. Kontrolorler USB baglantisi ile Q8TOOL4 yazilimina baglanarak yone-
tilebilir. Q4 kontrolori kiiclik ve kompakt tasarimi ile, maliyeti optimize etmek amacli LSQ3
ve LSQS5 glic linitelerinin icine entegre edilmistir.

« Prosesler / Ozellikler: MIG/MAG (GMAW), |-Pulse,U-Pulse, KF-Pulse

+ Program sayisi: 186

« Genel fonksiyonlar: Olcim degerleri-alarm mesajlari gésterme/bellege kaydetme

6pw ki k kontroldrii R . .. P n
Q6pw kaynak proses kontroldri + Gorlintiileme fonksiyonlari: Kaynak akimi gésterimi, otomatik kompanzasyon, ark ve

kontak gésterimi, motor akimi, gaz ve sogutma suyu gosterimi
« Veri kanallari: RS232, SPW-Bus (yalnizca Q6pw'de), USB

Kaynak proses kontrolorii:
TANIM PARCA NO. Not:
Qépw 77-7230-00

Q4 kaynak proses

kontrolérii giic tinitesinin
Q4/LSQ5 77-1185-20 on tarafina entegre
Q4/L5Q3 77-1184-20 edilmis olup giic tinitesi
Q4/LSQ3A 77-1184-30 ile birlikte teslim
Q4/15Q5-CCC 77-1185-21 edilmektedir.

Q4 kaynak proses kontrolorii

Q4/15Q3-CCC 77-1184-21

Gu¢ Unitesine entegre Q4 kaynak proses kontrolorii

Q8Tool yazilimi

Q8Tool yazilimi tam ve kapsamli proses goriintileme saglar. Kullanici kaynak
parametrelerini doklimantasyon icin bilgisayarda kaydedebilir ve / veya yonetebilir. Kaynak

parametrelerinin izlenmesi, degistirilmesi ve dokiimente edilmesi gibi temel fonksiyonlari

saglar. Ayni zamanda yeni kaynak parametrelerinin olusturulmasi ve tniversal kaynak

proses kontrolorlerine aktarilmasi da miimkiindiir. Kaynak datalari tasinabilir oldugundan
yeni kontrol tinitelerinin kurulmasi ve yapilandirilmasi cok kolaydir. Ayrica bu yazilim 6l¢ctim
degerlerinin ve alarm mesajlarinin okunmasini ve disa aktarimini da saglar. Grafiksel ve
sayisal 6lclim degerleri, yeni parcalar icin parametreleri belirlemeyi ve optimize etmeyi

kolaylastirir. Bu 6zelligi sayesinde sistem kullaniciya kaynak sonuclarinin analizi ve
dokiimantasyonunda destek olan giiclii bir ¢oziim ortagidir.

Network

Kaynak proses kontrolorleri eternet baglantisi ile kolayca bir aga baglanabilirler. Butiin
kontrolorlerin merkezi yonetim agina baglanmasi zaman tasarrufu saglar. Bununla birlikte
biitlin kaynak parametrelerinin bir merkezde yedeklenmesi, izlenebilirligin saglanmasi,
kullanicilarin ve yetkilerinin belirlenmesi gibi ek avantajlari da beraberinde getirir. Q8Tool
yazilimi kontrolérler ile bedelsiz olarak sunulur, ek bir yazilim ya da donanima ihtiyac
yoktur.




Mukemmel entegrasyon.

Tum endustriyel robot tipleriicin araylz.

FEL TP &

Kaynak proses kontrolorleri Giniversal arayuz ¢coziimleri sayesinde tiim endustriyel robotlara
baglanabilir. Robot ile kaynak proses kontrolorleri arasinda temel iki baglanti olanagi vardir.

Arayliz baglantisiicin UNI 5 araytizii, ya da mevcut field bus sistemine entegre edilen field bus ile

kullanilabilir.
Standart uygulama Fieldbus uygulamalari
Robot kontrolorleri veya tiim sistemin kontrolérleri (6rn. PLC) Fieldbus sistemleri seri iletisim ile sinyal degisimini saglar.
kaynak proses kontrolori ile haberlesebilmek icin dijital veya Genellikle robot kontrolorii ya da tiim sistemin kontroldrii olan
analog sinyaller kullanir. UNI 5 arayizii bu sinyalleri kaynak ana Fieldbus, kaynak makinasini da iceren kendine bagl diger
makinesi icin donlstirir. Sadece bir araylz ile, cesitli dijital Fieldbus'lardan gelen sinyalleri toplar ve yonetir. Ornek standart
kodlamalar ve analog sinyaller isleme alinir. UNI 5 araytizii kolay Fieldbus sistemleri; Interbus-S, Profibus DP veya DeviceNet'tir.
kurulum icin 6nceden yapilandiriimis baglanti kiti ile birlikte teslim FBS Fieldbus araylizii standart bir protokol kullanarak ana field
edilir. bus’tan aldigi sinyalleri kaynak makinasina iletir. Hangi tip field bus

sisteminin kullanildig| fark etmez. Sinyaller her zaman field bus
tzerinde ayni yerdedir. Bu durum robot veya sistem kontroloriiniin
hazirlanmasini kolaylastirir.



UNI 5 Robot arayiizii

Bu arayiiz tiim endustriyel robotlarla kaynak makinesinin haberlesmesinde kullanilabilir.
UNI 5, yiiksek seviyedeki standardizasyonu ile kaynak proses kontrolériintin (6rn. Q80)
endustriyel robotlara baglanmasinda mikemmel bir arayiiz secenegidir. UNI 5 farkl robot
tipleri icin dnceden programli ve yapilandiriimis halde teslim edilir. Robot tipine gore
yapilandirma sadece 2 buton ile programlama yapilarak ayarlanabilir.

Robot arayiizleri:

TANIM PARCA NO.
ABB robot tipleri

IRC5 icin UNI 5A 77-8011-08
FANUC robot tipleri

RJ3iCicin UNI5A 77-8001-84

KUKA robot tipleri
KR C2icin UNI 5A 77-8011-08

YASKAWA/MOTOMAN robot tipleri

NX 100 / DX 100 / DX 200 icin
UNI 5C (RS232 ile Synchroweld)

77-8013-00

T awenarie

OPSiYONEL

S4Yric JEELD

Synchroweld, robotlar ile kaynak sistemini
iletisim protokolii (RWDE) araciligiyla
birlestirir. Bu teknoloji ile; kaynak
makinasi robotun o andaki hizina gére
kaynak parametresini otomatik olarak
ayarlar. Sonuc olarak birim uzunluk
basina diisen enerji girdisi sabit kalir. Ayni
zamanda, programlama icin harcanan
efor da 6nemli 6lctide azalmaktadir.

Not:

ABB, Fanuc, KUKA ve Yaskawa/Motoman sistemleri
icin Syncroweld uygulamasi hakkinda daha fazla
bilgiyi Syncroweld brostiirlimiizde bulabilirsiniz.

Fieldbus uygulamalar

Profibus DP, DeviceNET gibi cesitli Fieldbus tipleri desteklenmektedir. Fieldbus araytizu
lzerindeki ek delikler kaynak hiicresinde esnek montaj kabiliyeti saglar. Ek olarak sunulan
2 adet montaj kiti sayesinde, kaynak glic tinitesi veya robot kabini icerisine montaji kolay
hale getirilmistir. Ayrica, araylz dis glic kaynaklarina baglanabilir. Ozel field bus tipleri
hakkinda detay ve ¢ozlimler talep lizerine saglanir.

FB5 arayiizleri

TANIM PARCA NO.
Interbus-S (bakir kablolu) 77-3-1
Interbus-S (LWL FSMA) 77-3-7
Profibus DP 77-3-2
DeviceNet 77-3-3
Profinet IRT (bakir kablolu) 77-3-5
Profinet IRT (LWL 2 portlu) 77-3-6

Ethernet/IP 77-3-8

Kabin montaji

TANIM PARCA NO.
Kabin montaj kiti 77-1182-02
Kontrol kablosu ve braketi 77-3102-02

Giic Uinitesi montaji
TANIM PARCA NO.
Glic Unitesi montaj kiti 77-1182-03

Opsiyonel giic kaynagi (24V)
TANIM PARCA NO.
Baglanti kablosu 2,0 m (acik uglu) 77-1182-04




Guclu, hafif ve kusursuz.

Frontpull 8i modulu.

Frontpull 8i modulu

Frontpull 8i modiilii

Frontpull 8i modiilii:
TANIM PARCA NO.
Gaz akis sensorlii Frontpull 8i modiili 10-13-200

Teknik veriler

Agirlik 3,8kg

Motor 50 W

Tel besleme hizi [v] 2,5-25m/min
Tel stirme caplari 0,8-1,6 mm

Koruyucu gaz tasarruf valfi

Koruyucu gaz tasarruf valfinin avantaji calisma basincini yalnizca 1,2 bar diizeyinde
tutmasidir (normalde 4,5 bar). Buna bagl olarak, koruyucu gaz tasarruf valfi

FT—— p— kullaniminda dinamik basincin énemli 6lclide diistik olmasi, torcun ilk ateslemesi
Entegre gaz akis sensorlii FP8i modiilii

esnasinda da avantajli olup gaz tasarrufu saglar. Koruyucu gaz tasarruf valfi kaynak

esnasinda sabit gaz akisini garanti eder.

Koruyucu gaz tasarruf valfi

TANIM PARCA NO.
Koruyucu gaz tasarruf valfi 93-62-1




Merkez tel kilavuzu
Celik ve alliminyum kaynak telleri icin iki versiyonu mevcuttur.

Merkez tel kilavuzu

TANIM PARCA NO.
Gelik kaynak teliicin-¢ 0,8 - 1,6 mm 12-2-1-15
Aliminyum kaynak teli icin-¢ 1,2 - 1,6 mm 12-2-1-19

Tahrik makarasi
0,8 - 1,6 mm arasi tel caplari ve aliminyum teller icin 6zel oluk cesitleri

Dort siiriiciilii tahrik makaralan

TANIM PARCA NO.

Tel-¢ 0,8 mm, V-oluklu 12-2-4-08 Tel-g 1,4 mm, V-oluklu 12-2-4-14
Tel-¢ 0,9 mm, V-oluklu 12-2-4-09 Tel-g 1,6 mm, V-oluklu 12-2-4-16
Tel-¢ 1,0 mm, V-oluklu 12-2-4-10 Tel-g 1,2 mm, U-oluklu 12-2-4-112
Tel-¢ 1,2 mm, V-oluklu 12-2-4-12 Tel-g 1,6 mm, U-oluklu 12-2-4-116

Her bir sistem icin iki adet tahrik makarasi gereklidir.

Baski makarasi

Tel siirme linitesi baski makarasi

Baski makarasi
TANIM PARCA NO.
Celik, bronz baski makarasi 12-2-3-0

Baski makarasi civatasi (celik, bronz) 12-13-5

Her bir sistem icin iki adet baski makarasi ve civata
gereklidir.

Tel siirme iinitesi braketi

PF5S tel siirme Unitesi braketi: kurulum icin delikleri hazirlanmis ve vida seti ile birlikte

Tel siirme iinitesi braketleri

TANIM PARCA NO.
ABB robot tipleri

IRB 1600iD 14-2-5

IRB 2600iD 15-185 / IRB 2600iD 8-200 14-2-10
FANUC robot tipleri

Not: Arc Mate 100iC / 100iC 6L / 120iC / 120iC 10L

Talep lzerine baska robot tipleri icin de tel stirme

Unitesi konsollari tedarik edilebilir. KUKA robot tipleri
KR5 arc HW 14-3-5
KR16 arc HW / KR16 L8 arc HW 14-3-6

YASKAWA/MOTOMAN robot tipleri
EA1400 / VA1400 / MA1550
MA1800 / MA1900

MA1440 / MA2010




G Hizli baglama kaplinli tel giris kilavuzu
e Polimer tel kilavuzu icin baglanti nipeli
9 Polimer tel kilavuzu

° ici seramik kapli bidon baglantisi

Yeni SKS polimer tel kilavuzu, sistemin yiiksek verimliligini tel bidonundan itibaren
kapsamasini saglar.

Polimer tel kilavuzunun avantajlari

+ Olaganistl kayma ozelligi motor yiikiini hafifletir

Telin asinmasi minimize edildiginden, tel siirlicli ve tor¢ daha az kirlenir
Hafifligi ve yuiksek stabilitesi sayesinde ¢ok kolay kurulum

+ Uzunlugu musterinin tercihine gore belirlenebilir

+ Ekonomik degisim: Yalnizca polimer tel kilavuzunun degistirilmesi yeterlidir,
Baglanti ekipmanlari tekrar kullanilabilir

« Malzemeler uzun kullanim stiresi saglayacak ve durus siirelerini azaltacak sekilde
optimize edilmistir

Tel giris kilavuzu, baglanti nipeli, polimer tel kilavuzu ve bidon baglanti
parcasi

Hizli baglama kaplinli tel giris kilavuzu
TANIM PARCA NO.

Hizli baglama kaplinli tel giris kilavuzu 10-2-0-61

Polimer tel kilavuzu icin baglanti nipeli

TANIM PARCA NO. Not:
Polimer tel kilavuzu icin baglanti nipeli 44-40-7 iki adet baglanti nipeli
gereklidir.

Polimer tel kilavuzu

TANIM PARCA NO.
Polimer tel kilavuzu, mavi, metreyle satilir 44-9-1

Tel bidon baglantisi
TANIM PARCA NO.

ici seramik kapli bidon baglantis 44-40-1




ALTERNATIF

G Hizli baglama kaplinli tel giris kilavuzu
e ERC tel kilavuzu icin baglanti nipeli
e Polimer ERC tel kilavuzu

a ici seramik kapli bidon baglantisi

Celik ve paslanmaz celik uygulamalarina yonelik ERC tel kilavuzu, sistemin yiiksek verimliligini tel bidonundan itibaren kapsamasini
saglar.

Avantajlari

- Kalin polietilen yalitimi sayesinde (istiin stabilite

« Cok iyi tel akisi

+ Hortum ici miikkemmel tel sarim ve yiizey 6zelligi ile kaynak telinde daha az asinma
« Celik ve paslanmaz celik teller icin uygundur

ERC tel kilavuzu

TANIM TEILE-NR.

Hizli baglama kaplinli tel giris kilavuzu 10-2-0-61 _

ERC tel kilavuzu icin baglanti nipeli 44-70-2 iki adet baglanti nipeli gereklidir.

ERC polimer tel kilavuzu, metreyle satilir 44-70-1

ici seramik kapli bidon baglantis 44-40-1

ALTERNATIF

ilave sistemler icin tel giris kilavuzlari

ilave tel giris kilavuzlari da bulunmaktadir.

ilave sistemler icin tel giris kilavuzlan

TANIM PARCA NO.
M10 ic disli ESAB 10-2-0-50
UNF 3/8"x 24 dis disli 10-2-0-51
9,6 mm delik capi 10-2-0-52
13 mm delik capi 10-2-0-53

PGO-disli 10-2-0-56
V" ic disli 10-2-0-60

Aliiminyum tel giris kilavuzlan

TANIM PARCA NO.
50/52/53/54/59/60/61 tipleri 10-2-0-57-3
51/55/56 tipleri 10-2-0-58-3




Hortum paketleri: Giic iinitesinden PF5 tel siirme iinitesine

icten gaz akisli, L700 kontrol kablosu, baglanti kesici kablo ve kablo tutucusu ile birlike
72 mm?lik koruge koaksiyel giic kablosu. Hava sogutmali versiyon.

Hortum paketleri

UZUNLUK PARCA NO.
5m 20-4-5
7m 20-4-7
10m 20-4-10
12m 20-4-12
15m 20-4-15
20m 20-4-20

Hortum paketi montaji: Montaj seti

Butiin robot tipleri icin hortum paketinin miikemmel montajini saglar. Bu sayede
istenmeyen kablo hareketleri engellenir ve kullanim émrti belirgin sekilde artar.

Hortum paketi montaji: Montaj seti

TANIM PARCA NO. TANIM PARCA NO.
ABB robot tipleri FANUC robot tipleri

IRB 1600iD 91-3-0-41-10 Arc Mate 100iC / 100iC 6L JEREE] A
IRB 2600iD 15-185 / Arc Mate 120iC / 120iC 10L JEREE] -
91-3-0-41-11

IRB 2600iD 8-200
TANIM PARCA NO.
KUKA robot tipleri YASKAWA/MOTOMAN robot tipleri
TANIM PARCA NO. EA1400 / MA1550 91-3-0-41-3
KRS5 arc HW 91-3-0-41-7 MA1800 91-3-0-41-5
MA1900 91-3-0-41-4
KR16 arc HW / 01-3.0.41-12 ——
Not: KR16 L8 arc HW VA1400 talep iizerine
MA1440 / MA2010 91-3-0-41-14

Talep lzerine diger robot tipleri icin de montaj setleri
temin edilir.




Giic linitesinden baglanti

braketine kadar

UZUNLUK

5m

7m

10m

12m

15m

PARCA NO.
20-7-5
20-7-7
20-7-10
20-7-12
20-7-15

Baglanti braketi Baglanti braketinden tel siirme
iinitesi PF5'e baglanti

TANIM PARCA NO. UZUNLUK PARCA NO.

Baglanti braketi 20-6-0-3 3m 20-6-3
5m 20-6-5
7m 20-6-7

Giic iinitesi ile PF5 tel siirme iinitesi arasinda bdliinebilir hortum paketi

Robota yakin ve hareketli olan hortum paketi, giic tinitesine yakin olan hareketsiz hortum
paketinden ayrilmistir. Bakim noktasinda sadece hareketli olan kismin degistirilmesi
yeterlidir. Hizli ve kolay degisim konsepti; zaman ve masraftan tasarruf saglar.

GUC UNITESINE

TEL SURME UNITESINE




70 mm?'lik konnektor ve kablo fisi

Talep uzerine blyiik capta kablolar temin edilir

Topraklama kablolari

UZUNLUK PARCA NO.
6m 228078106
10m 228078100
15m 228078115
20m 228078120

Kontrol kablosu: L700/SPW-Bus

Ekipmanlari birbirine baglamak icin standart kontrol kablosu: Kaynak proses kontrolori,
guc Unitesi, robot araylizi, tel stirme tinitesi

Kontrol kablolari

UZUNLUK PARCA NO.
0,5m 541031050
1m 541031001

2m 541031002
Not: 3m 541031003
Frontpull 8i sistemi icin li¢c kontrol kablosu gereklidir. 5m 541031005
Bir kontrol kablosu hortum paketi icerisinde yer 7m 541031007
almaktadir.

10m 541031000
12m 541031012
15m 541031015
20m 541031020
25m 541031025
30m 541031030

TAK VE CALISTIR: L700 KONTROL KABLOSU

Sistem konsepti avantajlarini detaylarda ortaya cikarir: Tek standart kontrol kablosu ile (L700) kaynak sistemindeki tim bilesenler (glc

Unitesi, robot araylzi, kaynak proses kontrolorii ve tel sirme Unitesi) birbirine baglanir.
Sistem degistirilebilir-gelistirilebilir: Mevcut sisteme farkli bilesenler kolayca entegre edilebilir. Boylece yeni cihazlar otomatik olarak
sistem tarafindan taninir.




Essiz hareket kabiliyeti ile mukemmel hassasiyet.

Frontpull 8i: icten kablolu Hollow Wrist robotlar icin.

Frontpull 8i torc sisteminin kaynak makinalari ve icten kablolu robotlarla etkilesimi mikemmeldir.
Sonsuz donme ozelligiyle akim, koruyucu gaz, hava ve tel iletimini saglar. Boylece torc kablosu
hareketleri minimuma indirgenir (burkulma / burulma gerilmesi) ve bu da kullanim émriini
onemli 6lcuide uzatir. Torg her tiirlii pozisyona en kisa yoldan ulasabildigi icin hareket azligi ile
zamandan da tasarruf edilir. Ayrica torc sistemine entegre edilmis tel siirlicli; prosese cok yakin
mesafede olmasi sebebiyle miikemmel hassasiyet saglar. Entegre carpma algilama sistemi;

carpisma durumunda robota durus sinyali gonderir.

SKS Frontpull 8i Kaynak Paketi asagida belirtilen kaynak prosesleri,

malzemeler ve glic araliklariicin tasarlanmistir:

Prosesler: MIG/MAG (GMAW), Darbeli Kaynak, MIG-Lehimleme, microMIG/microMIG-cc

Tel Malzemeleri: Yiiksek alasimli celikler, diistik alasimli celikler, aliminyum ve bakir
alasimlari, nikel esasli malzemeler

Tel caplari: 0,8-1,6 mm

Maksimum glic: 420 A - %60 calisma cevrimi/ 40°C, hava sogutmali






© Frontpull 8i @ Frontpull 8i montaj seti
@ Power Pin baglantili torc kablosu @ Torc boynu

@ Sarf malzemeleri @ Gaz memesi



icten kablolu kaynak robotlari icin Frontpull 8i

Sonsuz dénme &zelligiyle akim, koruyucu gaz, hava ve tel iletimini saglar. Boylece torc
kablosu hareketleri minimuma indirgenir (burkulma / burulma gerilmesi) ve bu da
kullanim 6mriini 6nemli 6lctide uzatir. Torc her tiirlii pozisyona en kisa yoldan ulasabildigi
icin hareket azligi ile zamandan da tasarruf edilir. Entegre carpma algilama sistemi;
carpisma durumunda robota durus sinyali gonderir.

Frontpull 8i

TANIM PARCA NO.
Frontpull 8i 10-14

Teknik veriler

Kaynak akimi
Agirlik

420 A - %60 calisma cevrimi
3,8kg

Frontpull 8i montaj seti

Set icerigi: Sabitleme kapagi, baglanti flansi, sikistirma burcu, kapama rondelasi ve 6zel
robot tipleri icin baglanti ekipmanlari
Montaj setleri

TANIM PARCA NO.
ABB robot tipleri
IRB 1600iD

IRB 2600iD 15-185 / IRB 2600iD 8-200

10-14-0-3
10-14-0-9

FANUC robot tipleri

Arc Mate 100iC / 100iC/6L / 120iC/10L 10-14-0-4
Arc Mate 120iC 10-14-0-6
KUKA robot tipleri

KR5 arc HW / KR16 L8 arc HW 10-14-0-5
KR16 arc HW 10-14-0-8

YASKAWA/MOTOMAN robot tipleri

EA1400 / MA1900 / VA1400 / MA1550 10-14-0-1
MA1800 10-14-0-2
MA1440 / MA2010 10-14-0-14

Frontpull torcu icin tahrik makarasi

0,8 - 1,6 mm arasi tel caplari ve oluk cesitleri (celik icin V-oluklu ve alliminyum icin
U-oluklu)

Dort siiriiciilii tel siirme iinitesi tahrik makaralan
TANIM PARCA NO.

Tel-g 0,8 mm, V-oluklu 12-2-4-08

Tel-¢ 0,9 mm, V-oluklu
Tel-¢ 1,0 mm, V-oluklu
Tel-g 1,2 mm, V-oluklu

Tel-g 1,4 mm, V-oluklu
Tel-g 1,6 mm, V-oluklu
Tel-¢ 1,2 mm, U-oluklu
Tel-g 1,6 mm, U-oluklu

12-2-4-14
12-2-4-16

12-2-4-112
12-2-4-116

12-2-4-09

12-2-4-10
12-2-4-12

Baski makarasi
Tel stirme icin baski makarasi

Baski makarasi

TANIM

Celik, bronz icin baski makarasi

Baski makarasi civatasi (elik, bronz)

PARCA NO.

12-2-3-0
12-13-5




Torc kablosu

Esnek 72 mm?'lik koaksiyel kablo, Frontpull8i ve Power pin baglantili, robot devre kesici
kablosu dahil.

Torg kablolari Kontrol kablosu

TANIM PARCA NO. UZUNLUK  RZL\{LN (e

ABB robot tipleri

IRB 1600iD 61-9-1800 77-2013-06
IRB 2600iD 15-185 61-9-2600-15 77-2013-06
_ IRB 2600iD 8-200 61-9-2600-8 77-2013-061
Talep lizerine baska robot tipleri icin de torc kablolari
tedarik edilir. L.
FANUC robot tipleri
Arc Mate 100iC 61-9-100 77-2013-06
Arc Mate 100iC/6L 61-9-100-6 77-2013-06
Arc Mate 120iC 61-9-120 77-2013-06
Arc Mate 120iC/10L 61-9-120-10 77-2013-061

KUKA robot tipleri
KRS arc HW 61-9-5 1,2m 77-2013-06
KR16 arc HW 61-9-1800 1,2m 77-2013-06
KR16 L8 arc HW 61-9-16L8 15m 77-2013-061

YASKAWA/MOTOMAN robot tipleri
EA1400 / VA1400 61-9-1400 12m 77-2013-06
MA1800 61-9-1800 12m 77-2013-06
MA1900 61-9-1900 15m 77-2013-061
MA1440 61-9-1440 12m 77-2013-06
MA1550 61-9-1550 12m 77-2013-06
MA2010 61-9-2010 1,5m 77-2013-061

Sabitleme bandi (10 adet / 20mm) 571040310

Torc kablosu tel kilavuz spirali
Asagida belirtilen tel caplari ve farkli kaynak telleri igin:

Celik, bronz (Tel-¢ 0,8 - 1,6 mm) Aliiminyum (Tel-¢ 1,2 - 1,6 mm)

UZUNLUK PARCA NO. UZUNLUK PARCA NO.

20m 44-22-1216-20 Metreyle 91-68-47025-25E
Kilavuz kovani 44-30-3 Kilavuz kovani 44-30-7

Torc kovani 44-30-16 Torg kovani 44-30-14

Power Pin kapagi 61-2-0-2-7

Torc boynu tel kilavuz spirali
Celik, bronz Aliiminyum

TANIM PARCA NO. TANIM PARCA NO.
Tel-60,8-1,0 mm 58-4-4-500 Tel-1,2-1,6 mm 58-4-9-500

Tel-1,2-1,6 mm 58-4-3-500




Frontpull 8i torc boyunlar

Yenilikci stingli kilit sistemi ile SKS tor¢ boyunlari ¢ok kolay sekilde degistirilebilmektedir.
Herhangi bir alete ihtiya¢ duymayan benzersiz hizli tor¢ degisim sistemiile £0,2 mm

hassasiyetinde TCP garanti edilmektedir.

Tor¢ boyunlant

Uygulama tavsiyeleri

Tip PARCA NO. TCP uzunlugu [mm] Ac [°] Celik/CrNi Al*
58-1-00-400-1 530,0 0 v v
58-1-22-350-1 480,0 22 v \

T;“ 58-1-22-400-1 530,0 22 v v
:éo 58-4-330-500-1 568,5 30 (0} o

) 58-1-130-450-1 580,0 30 (0} o

EIN 53-1-35-400-1 530,0 35 v X

; 58-1-45-350-1 480,0 45 v X
‘(-; 58-1-45-400-1 530,0 45 A" X
g 58-1-45-450-1 580,0 45 v X
58-4-345-450-1 478,5 45 v \
58-4-345-567-1 635,5 45 v v

Tip PARCA NO. TCP uzunlugu [mm] Aci [°] Celik/CrNi Al
ZK 58-1-245-400-1 530,0 45 v X

vV Onerilen standart torc boynu
v Onerilen

o Ozel dizayn: Uygulamaya 6zel
x  Onerilmez

SKS Aliiminyum
uygulamalarinda Frontpull
torg sistemini dnerir.

BiLGi: TORC BOYNU

SKS erisimi zor kaynak isleri icin 6zel bir
tor¢c boynu sunmaktadir (maks. 250 A). Bu
Urlin daha kiicuk bir izolatér (ZK) ve daha
kompakt bir gaz memesi icermektedir.
Standart Power Lock kontak memeleri
kullanilabilir.

TCP uzunluk dlculerini sondan bir dnceki
sayfada (tor¢ boyunlar) bulabilirsiniz.

Tek telli SKS torc boyunlari sikma
kapagi

Stingu kilit sistemiyle sayesinde herhangi bir
alete gerek olmadan hizli degistirme ve montaj.

Stkma kapagi
TANIM PARCA NO.
Sikma kapagi 71-3-25

SKS torc boynu izolatérleri

izolatorler

TANIM PARCA NO.
Standart 58-1-5

ZK tipi 43-6-4-2
ZK-Agir is tipi 43-6-4-3




Power Lock: Meme tutucusu

Disli gaz memelerinin basit ve glivenli baglantisi icin, agir is uygulamalarina yonelik disli
meme tutucu.

Meme tutucular

TANIM PARCA NO.
Standart 43-9-2

ZK tipi 43-8-6

Power Lock: Kontak memeler

+ Konik tasarim ile hassas TCP tekrarlanabilirligi
« Gelistirilmis 1s1 transferi ile uzun 6miir
« Gelistirilmis akim iletimi: sabit ark kalitesi

Kontak memeler (ZK tipleri dahil)

Celik uygulamalar
Tel-¢ Cu-ETP / PARCANO. CuCrZr / PARCA NO.
40-4-5-0,8E 40-4-7-0,8S
40-4-5-0,9E 40-4-7-0,9S
40-4-5-1,0E 40-4-7-1,0S
40-4-5-1,2F 40-4-7-1,2S
40-4-7-1,4S
40-4-7-1,65

Paslanmaz celik uygulamalari  Aliiminyum uygulamalari

CuCrZr / PARCA NO.

0,8 mm

0,9 mm

1,0 mm

1,2mm

40-4-7-1,2AL

1,4 mm

40-4-7-1,6AL

13mm PARCA NO.
esit boy, sise sekilli 41-9-13-BF
uzun, konik 401-6-50-G
16 mm konik PARCA NO.
kisa 401-81-62-G

1,6 mm
e . Agir is gaz memeleri
Disli gaz memeleri bl
41-9-16-TF

\

Standart gaz memeleri

13 mm sise sekilli PARCA NO.

kisa 401-48-50-G

esit boy 41-8-13-BF

. uzun 401-42-50-G uzun 401-6-62-G

13 mm konik PARCA NO. n -

kisa 41-8-13-TS ZK tipi gaz memeleri

esit boy

13 mm sise sekilli PARCA NO.
kisa 41-8-113
41-8-113-BF
PARCA NO.

esit boy 41-8-13-TF
uzun 401-4-50-G

esit boy

15 mm sise sekilli

PARCA NO.

Bir sonraki sayfada gaz memeleri dlcilerini

15 mm sise sekilli

bulabilirsiniz. kisa 41-8-15-BS B
16 mm konik PARGA NO. ra 5 41-8115
kisa 401-8-62-G esit boy 41-8-115-BF
. 13+15 mm Agir is/konik PARCA NO.

esit boy X .

13 mm esit boy 41-9-113-TF
uzun 401-4-62-G -

15 mm esit boy 41-9-115-TF

Kontak memeler icin Power Lock anahtar

Kontak memeleri degistirmek icin: Gaz memesini sckmeden kontak memeyi hizli degistirme

Power Lock anahtar

TANIM PARCA NO.
Power Lock anahtar 51-9001-00

Power Lock programlama uclari

Hassas kaynak dikisi programlamak icin Power Lock programlama uclari

Power Lock programlama uclan

Serbest tel uzunlugu PARCA NO.
12 mm 65-6
15mm 65-7
20 mm 65-8




401-6-50-G

4 M o ¥

Gaz memesi Parca No.: 401-48-50-G  41-8-13-BF 401-42-50-G 41-8-13-TS  41-8-13-TF  401-4-50-G 41-9-13-BF

Ra%ba bicag
(UNF 3/8" x 24) Parca No.: 66-13-S 66-13-F 66-13-R 66-13-S 66-13-F 66-13-R 66-13-F 66-13-R

16 mm konik 16 mm Agir is

. 20
= ™ = o I - * [ - + [+ - +
Gaz memesi Parca No.: 41-8-15-BS 401-8-62-G  41-8-16-TF  401-4-62-G 401-81-62-G  41-9-16-TF 401-6-62-G
Rayba bicagi
(UNF 3/8” x 24)¥arga No: 66-15-S 66-16-S 66-16-F 66-16-R 66-16-S 66-16-F 66-16-R

13+15 mm Agir is/konik

al

Gaz memesi Parca No.:  41-8-113  41-8-113-BF 41-8-115  41-8-115-BF 41-9-113-TF  41-9-115-TF

Rayba bicagi
(UNF 3/8” x 24) Parca No: 66-13-ZK-S  66-13-ZK-F 66-15-ZK-S  66-15-ZK-F 66-13-ZK-F  66-15-ZK-F

Olcii bilgileri mm cinsindendir

Diger gaz memesi, rayba bicagi ve tor¢ boynu cesitlerimizi torc sarf malzemeleri brosiriimizde bulabilirsiniz.



Rayba bicag (ic disli UNF 3/8” x 24)

Rayba bicagi kisa esit boy uzun
Gaz memesi i capi PARCA NO. PARCA NO. PARCA NO.
13 mm 66-13-S 66-13-F 66-13-R
15mm 66-15-S - -
16 mm 66-16-S 66-16-F 66-16-R
Olciiler
Olcii A Olcii B Olcii d,, Olgii d, Olcii d_,.., PARCA NO.
67 23 12,5 9.8 9.8 66-13-S
70 26 12,5 9.8 9.8 66-13-F
73 29 12,5 9.8 9.8 66-13-R
Olcii A Olcii B Olcii d,_ Blgii d, Olcii d_,
85 40 14,5 11,8 9.8 66-15-S
Olcii A Olcii B Olcii d,, Olcii d, Olcii d__, PARCA NO.
85 40 15,5 11,8 9.8 66-16-S
88 43 15,5 11,8 9.8 66-16-F
91 46 15,5 11,8 9.8 66-16-R

Rayba bicag ZK (ic disli UNF 3/8” x 24)

Rayba bicag: kisa esit boy

Gaz memesi i capi PARCA NO. PARCA NO.
13 mm 66-13-ZK-S 66-13-ZK-F
15 mm 66-15-ZK-S 66-15-ZK-F
Olciiler
Olcii A Olcii B Olcii d,, Olcii d, (o] [Tl W PARCA NO.
77 23 12,5 9.8 9.8 66-13-ZK-S
77 26 12,5 9.8 9.8 66-13-ZK-F
Olgii A Olcii B Olcii d,, Olgii d, Olcii d_, PARCA NO.
77 32 14,5 11,8 9.8 66-15-ZK-S
77 35 14,5 11,8 9.8 66-15-ZK-F

Olcii bilgileri mm cinsindendir



Standart hava sogutmali torc boyunlari

PARCA NO. A B C

i (6lcii, mm cinsinden) (TCP uzunlugu, mm cinsinden) (ac1, ° cinsinden)
58-1-00-400-1 0 530,0 0
58-1-22-350-1 45 480,0 22
58-1-22-400-1 45 530,0 22
58-4-330-500-1 120 568,5 30
58-1-130-450-1 0 580,0 30
58-1-35-400-1 70 530,0 35
58-1-45-350-1 90 480,0 45
58-1-45-400-1 90 530,0 45
58-1-45-450-1 90 580,0 45
58-4-345-450-1 120 478,5 45
58-4-345-567-1 120 635,5 45

ZK tipi torc boyunlari

PARCA NO. - A. . - B - C .

g (6lcii, mm cinsinden) (TCP uzunlugu, mm cinsinden) (ac1, ° cinsinden)
58-1-245-400-1 62 530,0 45




Torc boyunlarinin ve komple torc sisteminin TCP'sini
kontrol etmek icin fikstdr.

Frontpull 8i torc sistemlerinde kullanilan biitiin torc
boyunlarr icin kontrol fikstiirleri mevcuttur. Detayli bilgi
icin lUtfen bizimle irtibata geciniz.

Kontrol fikstiirii listten goriiniisii
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